CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM

Độc lập – Tự do – Hạnh phúc


BÁO CÁO SÁNG KIẾN
(Đề nghị công nhận sáng kiến kinh nghiệm cấp cơ sở)
I. SƠ LƯỢC LÝ LỊCH:
· Họ tên:  ĐỖ THỊ PHƯƠNG KHANH
· Sinh ngày, tháng, năm:     22/04/1975                               Giới tính: Nữ
· Trình độ chuyên môn nghiệp vụ: Kỹ sư cơ khí
· Chức năng, nhiệm vụ được giao: Giảng dạy
· Chức vụ, đơn vị công tác: Giảng viên khoa Công Nghệ Cơ Khí
II. NỘI DUNG:
1. Căn cứ vào tình hình thực tế máy móc thiết  bị và số lượng sinh viên, nhu cầu thực tế của xã hội cần sau khi SV tốt nghiệp, mỗi giảng viên khi giảng dạy phải tự suy nghĩ các giải pháp pháp nhằm nâng cao hiệu quả dạy và học  
2. Xuất phát từ thực tế hiện trạng máy móc thiết bị hiện có của khoa Công Nghệ Cơ Khí và sỉ số sinh viên các khóa ngày một tăng nên giảng viên phải nghiên cứu và đưa ra các giải pháp nhằm nâng cao hiệu quả dạy và học.
3. Tên sáng kiến, giải pháp trong công tác, đề tài nghiên cứu: 

Một số kinh nghiệm giảng dạy hiệu quả học phần thực tập CNC bậc Cao đẳng Kỹ thuật Trường Cao đẳng Kỹ thuật Lý Tự Trọng TP.HCM
4. Nội dung của sáng kiến, giải pháp trong công tác, đề tài nghiên cứu: Trình bày một số kinh nghiệm của bản thân tích lũy được trong quá trình giảng dạy học phần TT CNC CN. Một số kinh nghiệm đó là:
(1) Thông tin về học phần: Ngay buổi học đầu tiên, giảng viên giới thiệu mục tiêu và toàn bộ nội dung của môn học, chuẩn bị tài liệu học tập

(2) Giao nhiệm vụ: Giao toàn bộ các bài tập của cả môn học cho sinh viên ngay từ đầu để sinh viên có thời gian đầu tư nghiên cứu, tìm hiểu, chuẩn bị từng nội dung học tập trước khi đến lớp. Mỗi sinh viên thực hiện khoảng 2- 3 bài tập.

· Bài tập 1: Với kích thước phôi có đường kính là 52 mm, chiều dài 125 mm, hãy thiết kế 1 chi tiết tổng hợp với đầy đủ các mặt trụ, côn, cung tròn, ren, rãnh…Viết chương trình gia công chi tiết đó dùng hệ điều hành Win NC
· Bài tập 2: Với kích thước phôi 100x80x20, dùng phần mềm Inventor, hãy vẽ 1 chi tiết 3D. Sau đó đưa vào phần mềm hổ trợ gia công Visi, thiết lập các phương án gia công, các thông số …. và tạo ra chương trình gia công chi tiết 3D đó

· Bài tập 3: Với kích thước phôi 120x120x100, dùng phần mềm Inventor, hãy vẽ 1 chi tiết 3D. Sau đó đưa vào phần mềm hổ trợ gia công Visi, thiết lập các phương án gia công, các thông số …. và tạo ra chương trình gia công chi tiết 3D đó.
Qui định thời gian nộp bài tập 1 là ca 3, bài tập 2 là ca 5, bài tập 3 là ca 7. Các ca cuối có thể nộp thêm bài tập để cải thiện điểm

Và cũng trong ca học đầu tiên này, Giáo viên phải hướng dẫn xong bài xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao trên máy tiện Mascut-AC1840. 
(3) Tổ chức học tập tại lớp: Chia lớp thành các nhóm (có thể chia thành 5-6 nhóm tùy theo sỉ số, mỗi nhóm khoảng 5 sinh viên, xác định Trưởng nhóm). Phân công công việc và thời gian cụ thể cho mỗi nhóm. Lần lượt cho từng nhóm thao tác vận hành máy tiện CNC.
(4) Yêu cầu về tiến độ học tập: Trong ca học thứ hai giáo viên phải hướng dẫn xong bài xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao máy phay Baron_Max.
(5) Tổ chức hoạt động và kiểm tra, giám sát người học: Bằng cách hoán đổi nhiệm vụ cần thực hiện giữa các nhóm, đảm bảo tất cả sinh viên trong lớp được học cùng lúc nhiều máy CNC, hoán đổi giữa các nhóm, giữa các máy.
Ví dụ: + Nhóm 1 thực hiện trên máy tiện Mascut AC-1840
 + Nhóm 2 thực hiện trên máy phay Baron-Max VM20

 + Nhóm 3,4,5 thực hiện bài tập trên máy vi tính

 + Sau đó đảo lại nhóm 3 thực hiện trên máy tiện Mascut AC-1840

 + Nhóm 4 thực hiện trên máy phay Baron-Max VM20

 + Nhóm 1,2,5 thực hiện bài tập trên máy vi tính.
…….

Sau đó ta tiếp tục đảo lại sao cho mỗi nhóm lần lượt được thực hiện trên cả 2 máy và làm bài tập trên máy vi tính

Giáo viên phải giám sát, di chuyển qua lại giữa các máy CNC, trong quá trình giảng, cố gắng phát hiện ra những sinh viên nắm bắt bài nhanh, thao tác máy tốt để phân công giám sát quá trình thao tác vận hành máy của cả nhóm.
(6) Nâng cao kỹ năng rèn luyện tay nghề: Phân công các nhóm gia công chi tiết trên các máy tiện, máy phay CNC. Mỗi nhóm lần lượt gia công một chi tiết
Ví dụ: 
+ Nhóm 1 gia công chi tiết tiện thứ 1



+ Nhóm 2 gia công chi tiết phay thứ 1



+ Sau đó nhóm 3 gia công chi tiết tiện thứ 1


+ Nhóm 4 gia công chi tiết phay thứ 1



……
Ta cứ lần lượt cho từng nhóm gia công xong chi tiết tiện 1 và phay 1, quay lại mỗi nhóm gia công chi tiết tiện và phay thứ 2,3…Thực hiện cho đến khi hết thời gian qui định
5.  Phạm vi áp dụng, khả năng phổ biến: 
· Áp dụng cho các lớp hệ TCCN, hệ CĐKT chuyên ngành Công Nghệ Kỹ Thuật Cơ Khí thuộc khoa Công nghệ Cơ Khí, Trường CĐKT Lý Tự Trọng TP.HCM
· Ngoài ra, còn có thể áp dụng rộng rãi cho các hệ Trung cấp nghề, Cao đẳng nghề, Cơ điện tử và các ngành đào tạo khác có dạy và học học phần này

6. Thời điểm áp dụng: Áp dụng từ năm học 2013-2014, 2014-2015, 2015-2016
7. Hiệu quả mang lại: - Thời gian thao tác vận hành máy CNC, gia công trên máy của sinh viên được nhiều hơn, sản phẩm đẹp hơn, chất lượng hơn vì sinh viên có nhiều thời gian đầu tư hơn. Giúp sinh viên hiểu sâu hơn về chuyên ngành, kiến thức và tay nghề vững vàng hơn, hổ trợ cho quá trình tự học, tự nghiên cứu khám phá kiến thức của sinh viên, hiệu quả học tập và giảng dạy được cao hơn.
- Các sinh viên khi thực tập tốt nghiệp tại doanh nghiệp đã thực hiện gia công thành thạo trên các máy tiện, phay CNC và được doanh nghiệp đánh giá cao, được ưu tiên tuyển dụng vào làm việc sau khi tốt nghiệp.

III. CÁC HÌNH THỨC ĐÃ ĐƯỢC KHEN THƯỞNG:
· Chiến sĩ thi đua cơ sở
· Chiến sĩ thi đua thành phố
                                                            TP.HCM, ngày     tháng     năm 2016..
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